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Titel: Mischvorrichtung mit eiher Mischduse 



Beschreibunq 



Die Erfindung betrifft eine Mischvorrichtung zum dosiert gemischten Ausbringen 
von wenigstens zwei oder mehr Komponehten als Zwei- oder Mehrkorriponen- 
tenmaterial mit einem Schlauchbeutel fur jede Komponente und einer Mischduse, 
wobei die Schlauchbeutel uber ein Verbindungsteil miteinander verbunden sind, 
gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1. Die Erfindung betrifft ferner eine 
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Mischduse zum dosiert gemischten Ausbringen von wenigstens zwei oder mehr 
Komponenten als Zwei- oder Mehrkomponentenmaterial mit einem Mischerge- 
hause mit Austrittsoffnung, einem Mischerelement und einem Mischergrundkor- 
per, gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 21 . 

Zum Dosieren und Mischen von pastosen Zweikomponentenmaterialien sind 
Zwe i kamme r kuns t s t o f fka r tuschen mit e i ne r Misc h duse und e in e r Aust r a g sp i st ol e 
beispielsweise aus EP 0 232 733 B1, US 5 333 760, US 4 538 920, US 5 080 
262, US 5 413 253, US 5 431 253 oder US 5 487 606 bekannt. Diese Vorrichtun- 
gen erzielen eine vorschriftsmaSige Dosierung von Komponenten A und B, eine 
homogene Mischqualitat durch Verwendung der Mischduse unter Vermeidung . 
von Lufteinschlussen, wie sle beispielsweise bei Handmischung entstehen, einen 
okologischen und okonomischen Vorteil durch Vermeidung von GbermaSigen 
Restmengen, da nur eine tatsachlich benotigte Menge unmittelbar dosiert und 
angemischt wird, sowie eine saubere und komfortable Handhabung fur einen An- 
wender. 

Alternativ finden auch sogn. Schlauchbeutelsysteme gemaB DE 910308 U1, 
DE 296 021 11 U1, DE 38 26 887 A1, DE 296 176 54 U1 oder DE 296 139 45 U1 
Anwendung, welche in wiederverwendbare Nachfullpatronen einsetzbar sind. wie 
aus EP 0 541 972 A1, DE 38 23 708, DE 3826887, DE-U-8901554, US 3 
838 796, DE 35 00 625 oder EP 0 693 437 A1 bekannt. Dies fuhrt zu einer Redu- 
zierung des Abfallvolumens durch Einsetzen der Schlauchbeutel in wiederver- 
wendbare Nachfullpatronen, wobei riur die zusammengedruckten Schlauchbeutel 
wegzuwerfen sind. Es ist eine noch bessere luftfreie Abfullung gewahrleistet, da 
Schlauchbeutel in einem geschlossenen System mittelis eines kontinuierlichen 
Stranges abgefullt werden konnen. Kartuschen werden im Gegensatz dazu offen . 
befiillt und mit je einem Dichtungskolben verschlossen. Bei dem Setzten des 
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Dichtungskolbens kann Luft im Material eingeschlossen werden. Lufteinschlusse 
im Material fuhren jedoch zu Dosierfehlern und beeintrachtigen die Lagerstabilitat. 
Durch eine kontinuierliche Befullung von Endlosschlauchen ist ferner eine wirt- 
schaftliche Abfuilmoglichkeit erzielbar. Das Ausbringen des Materials aus den 
Schlauchbeuteln ist aufgrund niedriger Reibungswerte im Gegensatz zur Zwei- 
kammerkunststoffkartusche (ZKKK) erleichtert, da bei letzterer Reibungsverluste 

du r c h den enganl i egenden D i chtungskolb o n an ei n e r I nn e nwand e ntst ehen. — 

SchlieSlich bestehen die Schlauchbeutel im Allgemeinen aus einer luft- und was- 
serundurchlassigen Folie, die eine hohere Dichtigkeit gewahrleistet. 

Im einzelnen sind folgende unterschiedliche Schlauchbeutelsysteme bekannt: 

Schlauchbeutelsysteme mit nicht miteinander verbundenen Beuteln der Kompo- 
nente A und B. Hierbei ist jedoch eine vorschriftsmaBige Verwendung der Kom- 
ponenten A und B zugehoriger Chargen und der Ausschluss einer irrtumlichen 
Verwendung identischer Komponenten, also Komponente A mit Komponente A 
Oder Komponente B mit Komponente B, nicht gewahrleistet. 

Zur Verbesserung wurden Schlauchbeutelsysteme vorgeschlagen, bei denen die 
beiden zu verarbeitenden Komponenten bzw. deren Schlauchbeutel durch ein 
Kunststoffspritzgussteil miteinander verbunden sind. Diese Zwangsverbindung 
der zwei Schlauchbeutel der zu verarbeitenden Komponenten ist beispielsweise 
bei der ZKKK realisiert. 

Die aus den zuvor bereits erwahnten Druckschriften EP 0 541 972 A1, 
G94 12 703.4, EP 0 319 666 A1, DE35 00 625A1, DE 296 176 54 U1 und 
DE 296 139 45 U1 bekannten Schlauchbeutelsysteme sind durch Abschneiden 
eines Verschlussclips an einem Ende zu offnen. Der Anwender muss hierbei mit 
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einem zusatzlichen Schneidegerat, wie beispielsweise einer Schere oder einem 
Seitenschneider, einen gezogenen und gerafften Zopf des Schlauchbeutels ab- 
schneiden. Die Lage der Schnittstelle hinter dem Clip ist jedoch damit nicht klar 
definiert und kann, je nach Sorgfalt bei der Ausfuhrung des Schnittes, beim dich- 
tenden Verschluss der Nachfullpatrone zu Verengungen der Austrittsoffnung und 
damit zu Dosierproblemen fuhren. Beim Aufschneiden des ersten Schlauchbeu- 
te l s kann e s fern e rzu e in e r V e r unrei nigung d e s Schn ei d e g e rat es kom men und 
damit zu einer Kontamination der anderen Komponenten beim Aufschneiden des 
zweiten Schlauchbeutels. Um, wie bei der EP 0 541 972 A1 vorgeschlagen, ein 
Durchschneiden des Zopfes zwischen konischer Dichtung und Verschlussclip zu 
ermoglichen, muss der Schlauchbeutel beim Schneidvorgang an einem Ende ge- 
zogen werden. Dies erhoht jedoch den Aufwand beim Abfullen der Schlauch- 
beutel in die wiederverwendbaren Nachfullpatronen erheblich. 

Bei den aus den vorgenannten Druckschriften EP 0 319 666 A1 f 
DE 35 00 625 A1 und DE 38 26 887 A1 bekannten Schlauchbeutelsystemen er- 
folgt die Eroffnung der Schlauchbeutel mittels DurchstoSen der Folie mit einem 
Hilfsiristrument. Bei der Verwendung des gleichen Hilfsinstrumentes zum Durch- 
stoBen von Schlauchbeuteln mit unterschiedlichen Komponenten, also beispiels- 
weise beim Durchsto&en sowohl des Schlauchbeutels mit der Komponente A als 
des Schlauchbeutels mit der Komponente B, kann es aufgrund von Verschmut- 
zungeh des Hilfsinstrumentes zu entsprechenden Kontaminationen der jeweiligen 
Schlauchbeutelinhalte kommen. Selbst bei Verwendung zweier Hilfsinstrumente 
kann es zu Verwechslungen kommen. 

Bei dem aus der DE 910308 U1 bekannten Schlauchbeutelsystem ist ein inte- 
griertes Messer im aufgeklebten Kunststoffspritzgussteil vorgesehen, welches bei 
Beaufschlagung mit au&erem Druck, beispielsweise durch Vorschieben eines 
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Auspressstopsels einer Austragspistole, die Schlauchbeutel eroffnet. Hierbei be- 
steht jedoch die Gefahr eines unbeabsichtigten Offnens des Schlauchbeutels 
wahrend der Lagerung oder des Transportes durch Ausuben eines entsprechen- 
den auBeren Druckes, wie beispielsweise bei einem unsachgemaBen, manuellen 
Zusammendrucken des Schlauchbeutels und/oder falscher Lagerung. Ein weite- 
rer Nachteil besteht darin, dass durch Einschneiden des Schlauchbeitels ein un- 
kontrolliertes WeiterreiBen der Schlauchbeutelfolie und damit auftretende Un- 
dichtigkeiten nicht ausgeschlossen ist. 

SchlieBlich sind Schlauchbeutelsystem bekannt, bei denen die Abdichtung zur 
Kammer des Nachfullbehalters durch einen stirnseitig aufgeklebten Abdichtungs- 
korper erfolgt. Bei dem Schlauchbeutelsystem gemaB der EP 0 541 972 ist dazu 
an einem Ende des Schlauchbeutels ein stirnseitig aufgeklebter, konisch ausge- 
formter Dichtungsring bzw. eine Dichtungsscheibe vorgesehen. Die Abdichtung 
wird hierbei durch das Anpressen des Konus an eine Gegenflache der Ver- 
schlussklappe gewahrleistet. Bei dem aus der DE 296 176 54 U1 und der 
DE 296 139 45 U1 bekannten Schlauchbeutelsystem ist diese Abdichtung mittels 
eines auf der Dichtungsscheibe liegenden Dichtungsringes bzw. O-Ringes aus- 
gebildet. Bei diesen Systemen ist eine Eroffnung des Schlauchbeutels nur zen- 
trisch moglich, wobei sich der Nachteil ergibt, dass bei Zweikomponentenmateria- 
lien die beiden Offnungen weit auseinander liegen. Urn das Material durch Zu- 
fuhrkanale zum Mischer zu befordern ist bei diesem Systemen ein mehrfaches 
Abwinkeln der Kanale erforderlich, damit die Austrittsoffnungen der beiden Kom- 
ponenten zwischen den beiden Schlauchbeiteln einander angenahert werden. 
Durch die mehrmalige Umlenkung des Materials und die damit langen Zufuhrka- 
nale und ein zu ubenwindendes Totraumvolumen entstehen hohe Widerstande 
beim Materialfluss. Daruber hinaus bedingt das relativ groBe Totraumvolumen fur 
den Anwender einen unerwunschten Materialverlust. 
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Die im Stand der Technik bekannten Mischdusen fur Zweikomponentenmateriali- 
en unterscheiden sich im Wesentlichen durch folgende Merkmale: 

Statische Mischdusen bestehen aus einer Hulse, in die helixartige Mischkorper 
eingesteckt sind. Bei den aus der US 4 538 920 oder der EP 0 232 733 B1 be- 
kannten Systemen sind eng aneinander liegende Eintrittspforten vorgesehen, die 

n u r d u r c h ei nen s chm al en F l uge l od er d u rch e i n zus atzliches Trenne l ement von- 

einander getrennt werden. Durch diese verlangerten Trennfortsatze wird eine 
Kontaminationsgefahr der unterschiedlichen Komponenten A und B nur unzurei- 
chend verhindert. Zusatzlich kann es bei einer Verdrehung der Mischduse zu ei- 
ner Kontamination der beiden zu verarbeitenden Komponenten untereinander an 
den Austrittsoffnungen der Kartuschen kommen, Ein fruhzeitige Kontamination 
der beiden zu verarbeitenden Komponenten in der Nahe der Kartuschenaus- 
trittsoffnung kann jedoch dazu fiihren, dass sich die Vernetzung des Materials 
zuruckgerichtet in die Kartusche ausbreitet und damit zu einem Verschluss der 
Kartuschenoffnung und schlie&lich zu einer Unbrauchbarkeit der noch nicht voll- 
standig entleerten Kartuschen fuhrt. Abgesehen von dem Materialverlust sind 
dann auch eigentlich wiederverwendbiare Kartuschen unbrauchbar. 

• Zur Umgehung der oben beschriebenen Kontaminationsgefahr wird in den Druck- 
schriften US 5 228 599, EP 0 730 913 At, EP 0 723 807 A2, US 6 333 760 und 
US 5 413 253 vorgeschlagen, die Zufuhrung der beiden Komponenten an die 
Mischduse durch raumlich eindeutig getrennte Kanale auszubilden. Durch das 
Einfuhren der Zufuhrungskanale der Mischdusen in die Kartuschenaustrittsoff- 
nung ist jedoch eine Drehbewegung der gesamten Mischduse zur Arretierung an 
der Kartusche nicht mehr moglich. Die deshalb erforderliche, dichtende Steckver- 
bindung zwischen der statischen Mischduse und den Kartuschenaustrittskanalen 
erfolgt in den Systemen gemaS der oben erwahnten Druckschriften auf unter- 
schiedliche Weise: 
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Die US 5 413 253 beschreibt einen separaten Zentralkorper, welcher eine Dreh- 
bewegung ausfuhrt. Hierzu ist der Zentralkorper drehbar in einem aufgeweiteten 
Kragen der Mischhulse angeordnet. Da jedoch hierbei die Mischduse dreigeteilt 
ist und die Teile Mischhulse, Zentralkorper und Mischelemente umfasst, ist der 
Herstellungsaufwand einer derartigen Mischduse vergleichsweise hoch. Ein wei- 
terer Nachteil dieser Ausfuhrungsform besteht darin, dass die statische Mischdu- 
s e b e li e b ig aufsteckbar i st und dass es be i e i nem unbeabsichtigten, wiederholten 
Aufstecken der Mischduse zu einer wechselseitigen Kontamination der Kompo- 
nenten A und B kommt. 

Alternativ dazu beschreibt die US 5 228 599 eine Drehhulse zur Arretierung der 
Mischduse an der Kartusche. Auch hierbei handelt es sich urn eine dreiteilig auf- 
gebaute Mischduse mit den vorgenannten Nachteilen, da die Drehhulse an der 
AuBenseite mit der Mischduse verbunden ist. Zusatzlich zu dem hohen Herstel- 
lungsaufwand kommt als weiterer Nachteil ein hoheres Abfallyolumen durch die 
vergleichsweise voluminose Drehhulse zum Tragen. 

Aus den Druckschriften US 3 767 085 und CH 674 717 sind dynamische Mischer 
bekannt, bei denen jedoch auf Grund der dort vorgesehenen langen Zufuhrungs- 
leitungen bzw. Rohrzapfen zur eigentlichen Mischkammer hohe Reibungsverluste 
auftreten. Dadurch ist die austragbare Viskositat der Komponenten nach oben hin 
begrenzt Oder die Komponenten sind nur mit einem unverhaltnismafiig hohen 
Kraftaufwand ausbringbar. Zusatzlich mussen durch die hohen Krafteinwirkungen 
zur Oberwindung der Reibung die Mischeranschlussteile und der Mischer selbst 
besonders robust ausgestaltet sein. 

Bei dem aus der DE 36 35 635 bekannten dynamischen Mischer ist der Misch- 
korper zur Anschlussseite der Materialkammer hin offen. Hierdurch entstehen bei 
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einem Wechsel des Mischers durch Kontamination an den Zufuhrkanalen uner- 
wunschte Vernetzungen der beiden Komponenten, welche den Zugang verstop- 
fen. Dies fuhrt ggf. zu Misch- und Dosierproblemen. 

In der EP 0 492 412 B1 ist ein dynamischer Mischer beschrieben, der aus drei 
Teilen besteht Ein Gehauseteil ist durch einen als Platte ausgebildeten Ab- 

schlussk or pe r mi t zwe i Ansch l ussrohrzapfen zur Ansch l usss ei t e d e r Mat e r i a l- 

kammern abgedichtet. In dem Gehauseteil befindet sich ein Mischelement, wel- 
ches drehbar im Abschlusskorper gelagert ist. Zur Platte des Abschlusskorpers 
weist dieses Mischelement einen Abstreifer mit einer Schneidkante und einen 
zusatzlichen Abstreifer mit ansteigender Schragflache fur den konischen Kam- 
merteil auf. Dieses konische Kammerteil ahnelt einem zum Anschluss hin stark 
aufgeweiteten Kragen, in dessen Inneren sich die beiden Abstreifer befinden. 
Dies hat den Nachteil, dass ein relativ grofies Restvolumen in dem dynamischen 
Mischer verbleibt. Der Materialfluss innerhalb der gesamten Kammer des dyna- 
mischen Mischers wird ausschlieftlich durch den Druck des nachflieSenden Mate- 
rials zur Austrittsoffnung gelenkt. Die beschriebenen Abstreifer streifen zwar das 
Material von der Eintrittsstelle bzw. der konischen Wand ab, haben jedoch keine 
weitere Forderfunktion. Damit wird der aufzuwendende Druck erhoht bzw. die 
Viskositat des zu verarbeitenden Materials ist nach oben hin beschrankt. 

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine verbesserte Mischvorrichtung der 
obengenannten Art sowie eine verbesserte MischdOse der o.g. Art zur Verfugung 
zu stellen, welche die obengenannten Nachteile beseitigen und ein aus ergono- 
mischer, okologischer und okonomischer Sicht komfortables Dosier- und Misch- 
system zur Verfugung stellen. 

Diese Aufgabe wird durch eine Mischvorrichtung der o.g. Art mit den in Anspruch 
1 gekennzeichneten Merkmalen und durch eine Mischduse der o.g. Art mit den in 
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Anspruch 21 gekennzeichneten Merkmalen gel6st. 

Dazu ist es bei einer Mischvorrichtung der o.g. Art erfindungsgemaG vorgesehen, 
dass das Verbindungsteil als Adapterkopf zum Anschluss sowohl der Schlauch- 
beutel als auch der MischdOse ausgebildet ist, wobei in dem Adapterkopf Aus- 
bringkanale zum getrennten Zufuhren von Komponenten aus den Schlauchbeu- 
teln an d i e Mi sc hd u se angeordnet sind. 

Dies hat den Vorteil, dass eine Mischvorrichtung zum Mischen eines Zweikompo- 
nentenmaterials mit kurzen Zufuhrkanalen zur Verfugung steht, mit welcher Kom- 
ponenten mit hoheren Viskositaten verarbeitbar sind, wobei die aufzubringende 
Ausbringungskraft vermindert und gleichzeitig das in einer Kammer der Mischvor- 
richtung verbleibende Restvolumen reduziert ist: 

Vorzugsweise Weitergestaltungen der Mischvorrichtung sind in den Anspriichen 2 
bis 20 beschrieben. 

In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform ist in jedem Ausbringkanal eine 
in axialer Richtung in diesem verschiebbare Dornhulse vorgesehen, deren einem 
Schlauchbeutel zugewandtes Ende einen spitzen Dorn aufweist, wobei die Lange 
jeder DomhOlse derart ausgebildet ist, dass bei vollstandig in Richtung Schlauch- 
beutel eingeschobener DomhUlse der Dorn einen dem jeweiligen Ausbringkanal 
zugeordneten Schlauchbeutel derart perforiert, dass ein ausreichender Fluss der 
von dem Schlauchbeutel enthaltenen Komponente Qber den Ausbringkanal zur 
Mischduse gewahrleistet ist. 

ZweckmaBigerweise ist der spitze Dorn als abgeschragte Fiache Oder sternfdrmi- 
ge, scharfkantige Geometrie des dem Schlauchbeutel zugewandten Endes der 
Dornhulse ausgebildet. 
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Eine zusatzliche Stabilisierung und verbesserte Verwindungssteifigkeit des Ad- 
apterkopfes mit verringerter Bruchgefahr durch auftretende Scherkrafte der im 
Adapterkopf befestigten Schlauchbeutel erzielt man dadurch, dass wenigstens 
zwei, insbesondere alle Dornhulsen an jeweils mischdusenseitig aus den Aus- 
bringkanalen herausragenden Enden mjttels einer Verbindungsbrucke, insbeson- 
dere einstuckig miteinander verbunden sind. 



Zum Vermeiden eines verdreht falschen Einsteckens des Mischers auf die Ver- 
bindungsbrucke weisen die Verbindungsbrucke und der Mischer jeweils ein Teii 
einer Verdrehsicherung, insbesondere in Form eines Stift-Loch-Paares, auf. 

Zum vorbestimmten Begrenzen eines Einschubweges der Dornhulsen in die Aus- 
bringkanale, so dass eine definierte Perforation der Schlauchbeutel gewahrleistet 
ist, weist jede Dornhulse mischdusenseitig einen am mischdusenseitigen Ende 
des zugehorigen Ausbringkanals anschlagenden Anschlag auf. 

Zum Vermeiden eines unbeabsichtigten Einschiebens der Dornhulsen und damit 
eines unbeabsichtigten Anstechens der Schlauchbeutel wahrend Lagerung und 
Transport des Adapterkopfes mit daran angeordneten Schlauchbeuteln sind die 
Dornhulsen mit einer Einschubsicherung ausgestattet. 

Diese Einschubsicherung ist beispielsweise als ein zwischen dem Anschlag der 
Dornhulsen und den mischdusenseitigen Ende der Ausbringkanale losbar ange- 
ordneter Sicherungsclip ausgebildet. Dieser Sicherungsclip wird von einem An- 
wender erst unmittelbar vor dem Eindrucken der Dornhulsen zum Inbetriebsetzen 
der erfindungsgemaBen Mischvorrichtung entfernt. 

In einer alternativen Ausfuhrungsform ist die Einschubsicherung als ein mit der 
Dornhulse verbundener Schnapper ausbildet ist, welcher bewegliche AuBenarme 



aufweist, die an ihrem Ende eine zur Innenseite ausgerichtete Verdickung auf- 
weisen und mit dieser in eine dafur vorgesehene Rille am Adapterkopf ein- 
schnappen oder umgekehrt. Ober die Lange der AuRenarme wird die notwendige 
Distanz zwischen der Mundung der Ausbringkanale und dem Anschlag der Dorn- 
hulse aufrechterhalten. Zum Inbetriebsetzen der erfindungsgema&en Vorrichtung 
bewegt ein Anwender die AuSenarme derart, dass sich diese aus dem Eingriff in 
die Rille losen, so dass die Dornhulsen in die Ausbringkanale bis zum Anschlag 
einschiebbar sind. 

ZweckmaBigerweise schlagen die Dornhulsen an einer Innenwandung eines zu- 
geordneten Ausbringkanals abdichten an. 

Nach dem Eindrucken der Dornhulsen und derdadurch erfolgten Perforation der 
Schlauchbeutel ist ein Herausfallen der Dornhulsen beim Ausbringen des Materi- 
als und bei einem ggf. durchgefiihrten Wechsel der Mischduse dadurch verhin- 
dert, dass eine Arretiervorrichtung zum Arretieren der eingeschobenen Dornhul- 
sen in den Ausbringkanalen vorgesehen ist. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist die Arretiervorrichtung als auBen an der 
Dornhulse angeordneter Keil ausgisbildet, welcher beim Einschieben der Dorn- 
hulse in eine entsprechende Kerbe an der Innenwandung des entsprechenden 
Ausbringkanals einrastet. 

In einer alternativen Ausfuhrungsform ist die Arretiervorrichtung als Drehhulse 
ausgebildet, welche auf ein Gewinde an einem Kragen des Adapterkopfes auf- 
schraubbar ist, wobei an einem den Schlauchbeuteln zugewandten Ende der 
Drehhulse eine umlaufende Erhebung und an entsprechender Stelle auf dem Ad- 
apterkopf ein entsprechendes Rastgesperre derart ausgebildet ist, dass bei voll- 
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standig eingeschobenen Dornhulsen sich die Drehhulse aus dem Eingriff mit dem 
Gewinde des Kragens lost und die umlaufende Erhebung in das Rastgesperre 
einrastet. Hierbei verhindert das Rastgesperre ein RQckdrehen der Drehhulse 
nachdem die Schlauchbeutel durch die Dornhulsen eroffnet worden sind. 

Zum dichtenden Befestigen der Mischduse auf dem Adapterkopf mittels der 
Drehhulse ist diese an einem den Schlauohbeuteln abgewandten Ende mit einer 
Offnung derart ausgebildet, dass durch diese Offnung die Mischduse hindurch- 
steckbar ist. 

Eine Arretierung der Mischduse in einer vorbestimmten Position erzielt man da- 
durch, dass die Offnung der Drehhulse im Querschnitt und der entsprechend an- 
gepasste Umfang der Mischduse zumindest im Durchgangsbereich durch die 
Offnung der Drehhulse mit einem in Umfangsrichtung variierenden Durchmesser, 
beispielsweise Oval oder vieleckig, ausgebildet ist. 

Zum festen und dichten Andrucken der MischdQse an den Adapterkopf sind 
Kontaktfiachen zwischen der Drehhulse und der Mischduse und/oder Kohtaktfia- 
chen zwischen der umlaufenden Erhebung der Drehhulse und dem Rastgesperre 
mit einer schiefen Ebene ausgebildet. Dies wird durch ein weiteres Drehen der 
Drehhulse nach dem Perforieren der Schlauchbeutel erzielt. 

Eine sichere Befestigung der Schlauchbeutel an dem Adapterkopf erzielt man 
dadurch, dass jeder Schlauchbeutel an seinem adapterkopfseitigen Ende einen 
Befestigungsclip und der Adapterkopf eine entsprechende Ausnehmung zur Auf- 
nahme des Befestigungsclips aufweist. 

Zweckma&igerweise ist der Adapterkopf einstuckig, insbesondere als Spritz- 
gussteil, ausgebildet. 



In einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist die Mischduse als statischer Mischer 
mit einem Mischrohr und einem Mischelement mit dichtendem Kopf ausgebildet. 

In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform weist die Mischduse ein Mi- 
schergehause, ein Mischerelement und einen Mischergrundkorper auf, wobei im 
Mischergehause an einem der Austrittsoffnung gegenuberliegenden Ende des 
Mi s ch e r e l e m e n tes eine Forderschnecke angeordnet i st. — 

Ferner ist es bei einer Mischduse der o.g. Art erfindungsgemafi vorgesehen, dass 
im Mischergehause an einem der Austrittsoffnung gegenuberliegenden Ende des 
Mischerelementes eine Forderschnecke angeordnet ist. 

Dies hat den Vorteil, dass eine dynamische Mischduse zum Mischen eines Zwei- 
komponentenmaterials zur Verfugung steht, mit welcher Komponenten mit hohe- 
ren Viskositaten verarbeitbar sind, wobei die aufzubringende Ausbringungskraft 
vermindert und gleichzeitig das in einer Kammer der Mischvorrichtung verblei- 
bende Restvolumen reduziert ist. 

Vorzugsweise Weitergestaltungen der Mischduse sind in den Anspruchen 22 bis 
26 beschrieben. 

Zweckma&igerweise ist die Austrittsoffnung sich verjungend und das Mischerge- 
hause als zylindrischer Korper ausgebildet. 

Zur Aufnahme des Grundkorpers weist das Mischergehause in vorteilhafter Wei- 
se an einem der Austrittsoffnung abgewandten Ende eine kragenformige Erweite- 
rung auf. 



In einer bevorzugten AusfQhrungsform ist das Mischerelement als Mischstab 
ausgebildet, welcher an einer Seite die Forderschnecke und daran anschlieBen 
mehrere hintereinander angeordnete Mischarme aufweist. 

Dadurch, dass am Grundkorper wenigstens zwei Anschlusskanale zum Zufuhren 
von zu verarbeitenden Komponenten ausgebildet sind, welche durch den Grund- 
korper hin d urch ver l aufend se itlich in c in e M i sch k ammer m unden, isl e i n Res t vo- 
lumen in dem Mischergehause reduziert. Durch die seitlrche Zufuhrung des Mate- 
rials in die Mischkammer wirkt die Forderschnecke des Mischstabes an dieser 
Stelle als Abstreifer und fordert zusatzlich das Material aktiv in Richtung Aus- 
trittsoffnung. 

Nachstehend wird die Erfindung anhand der beigefiigten Zeichnungen naher er- 
lautert. Diese zeigen in 

Fig. 1 eine bevorzugte AusfQhrungsform einer erfindungsgemaSen Misch- 
vorrichtung in perspektivischer Darstellung, 

Fig. 2 in einer weiteren perspektivischen Darstellung 

Fig. 3 bis 5 in Schnittansichten in verschiedenen Inbetriebsetzungsstufen, 

Fig. 6 in Aufsicht, 

Fig. 7 eine alternative AusfQhrungsform eines Adapterkopfes in Schnittan- 
sicht, 



Fig. 8 in Aufsicht, 
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Fig. 9 einen Transportdeckel fur den Adapterkopf gemaB Fig. 7, 

Fig. 1 0 eine bevorzugte Ausfuhrungsform einer erfindungsgemaBen Misch- 
duse in Schnittansicht, 

Fig. 11 einen Mischstab der Mischduse gemaB Fig. 10 in Seitenansicht, 



Fig. 12 in einer Schnittansicht entlang Linie l-l von Fig. 11, 

Fig. 13 eine alternative Ausfuhrungsform einer erfindungsgemaBen Mischdu- 
se in Schnittansicht, 

Fig. 14 eine weitere alternative Ausfuhrungsform einer erfindungsgemaBen 
Mischduse in Schnittansicht und 

Fig. 15 in Aufsicht. 

Die in Fig. 1 bis 6 dargestellte bevorzugte Ausfuhrungsform einer erfindungsge- 
maBen Mischvorrichtung 100 umfasst einen Adapterkopf 1 0, an dem Schlauch- 
beutel 12 befestigbar sind. In dem Adapterkopf 10 sind AusbringkanSle 14 aus- 
gebildet, wobei jedem Schlauchbeutel 12 ein Ausbringkanal 1 4 zugeordnet ist. In 
jedem Ausbringkanal 14 ist eine Dornhulse 16 in axialer Richtung verschiebbar 
angeordnet, wobei alle DornhOlsen 16 Ober eine Verbindungsbrucke 18 miteinan- 
der verbunden sind. Auf einem Kragen 20 des Adapterkopfes mittels einer Dreh- 
hQIse 22 angeflanscht ist eine Mischduse 24 angeordnet. 

Die Dornhulse 16 weist an einem den Schlauchbeuteln 12 zugewandten Ende 
eine Schrage 26 mit einem spitzen Dorn 28 auf. Beim Aufschrauben der Drehhul- 
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se 22 auf den Kragen 20 verschieben sich die Dornhulsen 16 in Richtung 
Schlauchbeutel 12, bis der jeweilige Dorn 28 den zugeordneten Schlauchbeutel 
perforiert. In dieser Endstellung, wie in Fig. 4 und 5 dargestellt, greift die Drehhul- 
se 22 mit einer entsprechenden Erhebung 30 unter ein Rastgesperre 32. Eine 
Schiebemuffe 34 (Fig. 2) ist zum Haltern der Schlauchbeutel 12 seitlich auf den 
Adapterkopf 10 aufschiebbar, wo sie sich an Rastnocken 36 abstutzt. 



In der alternativen Ausfuhrungsform von Fig. 7 und 8 sind zum Arretieren der 
Dornhulsen 16 mit Verbindungsbriicke 18 bzw. des Anstechrohres 16, 18 in ihrer 
Perforationsstellung Schnapprillen 38 vorgesehen. Ein in Fig. 9 dargestellter 
Transportdeckel 40 dient zum VerschlieBen des Adapterkopfes 10 und zum Ver- 
hindern eines versehentlichen abwartsschiebens der Dornhulsen 16 bei Transport 
bzw. Lagerung des Adapterkopfes 10 mit daran befestigten Schlauchbeuteln 12. 
Der Transportdeckel 40 ist mittels eines Bajonettverschlusses 42, 44 losbar am 
Kragen 20 des Adapterkopfes 10 befestigt. 

Der Adapterkopf 10 ist je nach Anwendung und gewunschtem Mischungsverhalt- 
nis und je nach GroBe der Schlauchbeutel 12 unterschiedlich groB ausgebildet 
und zweckmaSigerweise als Spritzgussteil ausgefuhrt, welcher die Schlauchbeu- 
tel 12 aufnimmt. Durch die zwangsweise Verwendung aufeinander abgestimmter 
Teile ist eine Verwendung unterschiedlicher Chargen der beiden zu verarbeiten- 
den Komponenten ausgeschlossen und eine optimale Produkteigenschaft sicher- 
gestellt. Der Adapterkopf 10 weist zur Aufnahme der Schlauchbeutel 12 bzw. von 
an diesen angeordneten Clips 46 entsprechende Ausnehmungen 48 auf. Die bei- 
den durchgangigen Ausbringkanale 14 sind dicht nebeneinander in dem Adapter- 
kopf 10 ausgebildet, wodurch die Schlauchbeutel 12 in den dem Adapterkopf 10 
zugewandten Randbereichen an einer definierten Stelle zuganglich sind. Durch 
diese zum jeweiligen Schlauchbeuteldurchmesser azentrische Anordnung der 
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Ausbringkanale 14 wird ein direktes Ausbringen des Materials in die Mischduse 
24 ohne Umlenkung ermoglicht, was eine Minimierung von Reibungsverlusten 
und eines Totraumvolumens bedingt. Zum Offnen der Schlauchbeutel 12 sitzen in 
den Ausbringkanalen 16 die axial beweglichen DornhQIsen 16. Jede Dornhulse 
16 ist als durchgehende HQIse mit dem einem jeweiligen Schlauchbeutel 12 zu- 
geordneten Dorn 28 ausgebildet. Besonders bevorzugt ist hierbei die dargestellte 
Ausbildung d e s Dorns 20 m i t a bgeschr ag t er F l ache 26. A l te r na t e is t e ine stern- — ' 
formige, scharfkantige Geometrie vorgesehen. 

Die AuBenfiachen der DornhQIsen 16 liegen dichtend passend an einer Innenfla- 
che der Ausbringkanale 14 an. Die DornhQIsen 16 sind dabei linger als die Aus- 
bringkanale 14 ausgebildet, so dass erstere Qber eine AustrittsmQndung der Aus- 
bringkanale 14 hinaus ragen. Der LSngenunterschied der DornhQIsen 16 zu den 
Ausbringkanalen 14 istderart gewShlt, dass beim EindrQcken dieser in den Kanal 
14 eine sichere Perforation der Schlauchbeutel 12 erfolgt. Vor der Eroffnung der 
Schlauchbeutel 12 mit den beweglichen DornhQIsen 16 sitzen diese urn den oben 
erwahnten Langenunterschied vor der Mundung der Ausbringkanale 14. Urn beim 
EindrQcken der DornhQIsen 16 ein zu weites Einfuhren in die Ausbringkanale 14 
zu verhindem, ist der AuBendurchmesser der DornhQIsen 16 durch einen Versatz 
bzw. einen Anschlag 50 erweitert (Fig. 3). In bevorzugter Weise ist der dem Ver- 
satz in Richtung Mischduse folgende Innenbereich gleichzeitig als Aufhahme fQr 
Mischeranschlussrohre 52 (Fig. 10) der nachfolgend nfiher eriSuterten Mischduse 
24 derail ausgebildet, dass der Innendurchmesser der Mischeranschlussrohre 
stufenlos in den Innendurchmesser der Dornhulse 16 Qbergeht. Zwischen dem 
AuBendurchmesser der Mischeranschlussrohre und dem Innendurchmesser der 
Ausbringkanale 14 ist in vorteilhafter Weise eine dichte Passung, wie beispiels- 
weise eine Presspassung, ausgebildet. 
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Zum Vermeiden eines unbeabsichtigten Eindruckens der Dornhulsen 16 wahrend 
des Transports und der Lagerung der Schlauchbeutel 12 ist der Abstand zwi- 
schen der Mundung der Ausbringkanale 14 und dem Beginn des Versatzes bzw. 
der Anschlagkante 50 der Dornhulse 16 mittels eines losbar in diesem Abstand 
angeordneten, nicht dargestellten Sicherungsclips gesichert. Dieser Sicherungs- 
clip ist als Platzhalter in den vorgenannten Abstand zwischen der Mundung der 
Ausbr i ngkanal e 14 und d e m Be g i nn d e s V e rsatz e s bzw. der Anschlagkante 5 0 — - 
der Dornhulse 16 eingeschoben. 

Alternativ ist die Dornhulse 16 mit einem Schnapper verbunden, welcher bewegli- 
che AuRenarme besitzt, die an ihrem freien Ende eine zur Innenseite ausgerich- 
tete Verdickung aufweisen und mit dieser in eine dafur vorgesehene Rille am Ad- 
apterkopf einschnappen oder umgekehrt. Ober die Lange der Arme ist die not- 
wendige Distanz zwischen der Mundung der Ausbringkanale 14 und dem Versatz 
bzw. der Anschlagkante 50 der Dornhulse aufrechterhalten bzw. arretiert. 

Nach dem Eindrucken der DornhQIsen 16 zum Offnen der Schlauchbeutel 12 
werden die Dornhulsen 16 dauerhaft arretiert, so dass beim Ausbringen des Ma- 
terials und bei einem eventuellen Wechsel der Mischduse 24 die DornhQIsen 16 
nicht austreten. Hierzu befindet sich beispielsweise auf der AuBenseite der Dorn- 
hulse 16 ein Keil, der beim Eindrucken der Dornhulse in eine Kerbe auf der In- 
nenseite der Ausbringkanale 14 einrastet. 

Alternativ erfolgt das ErOffnen der Schlauchbeutel 12 nicht mit den Dornhulsen 16 
sondern mit einem separaten Dorn oder mit einer entsprechend ausgebildeten 
Mischduse 24. 

Zur Dichten Verbindung zwischen der Mischduse 24 und dem Adapterkopf 10 
bzw. einer Stirnseite der Verbindungsbrucke 18 der Dornhulsen 16 ist der zuvor 
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beschrieben Schnapper als umlaufende Erhebung 30 auf der Drehhiilse 22 aus- 
gebildet. Durch Druck auf die Drehhiilse 22 rastet der Schnapper 30 in ein Ge- 
winde am Kragen 20 des Adapterkopfes 10 ein und durch eine Schraubbewe- 
gung der DrehhOlse 22 wird diese zusammen mit dem Schnapper 30 in Richtung 
Schlauchbeutel 12 verschoben. Gleichzeitig wird dadurch der Anstechdorn 28 in 
die Schlauchbeutel 12 gedrOckt. Nach der Eroffnung der Schlauchbeutel 12 rastet 
der Schnapper 30 wieder aus dem Gewinde aus und das Kastgesperre 32 ver- — 
hindert ein RUckdrehen der DrehhOlse 22. Diese hat an der dem Schlauchbeutel 
12 abgewandten Stirnseite eine symmetrisch Oder asymmetrisch geformte Off- 
nung, durch die die MischdOse 24 mit dessen korrespondierenden Bodenform in 
die Mundung der Ausbringkanale 14 dichtend eingefuhrt ist. Damit die Mischduse 
24 nur in einer Position eingesetzt werden kann, so dass eine Kontamination bei 
einem unbeabsichtigt wiederholten Aufsetzen in verkehrter Ausrichtung verhindert 
ist, befindet sich an der Mischduse ein Positionierungsstift 54 (Fig. 10) und an der 
Stirnseite des Anstechrohres 16, 18 eine entsprechende Bohrung 56 (Fig. 6). 

Nach einer erneuten Drehbewegung der DrehhOlse 22 wird nun die MischdOse 24 
durch eine schiefe Ebene, die sich entweder an der MischdOse 24 selbst oder 
aber an der DrehhOlse 22 befindet, dichtend an den Adapterkopf 1 0 angedrOckt. 

• Durch ein bevorzugt nicht kreisformige Ausbildung der Offnung der DrehhOlse 22 
ist die Mischduse 24 in der Position der DrehhOlse 24 arretiert. Dies hat den Vor- 
teil, dass sich die MischdOse 24 nur noch auf drei Elemente, nSmlich Mischerge- 
hSuse, Mischelement und Zufuhrungskorper, beschrSnkt. Damit wird der Herstel- 
lungsaufwand und das Abfallvolumen durch die mehrfach verwendbare DrehhOl- 
se 22 am Adapterkopf 10 reduziert. 

In einer alternativen Anordnung ist die MischdOse 24 durch einen Greifer, der ei- 
nen Kragen der MischdOse 24 umfasst, mit einer Zugwirkung an die Stirnseite 
des Anstechrohres 16, 18gepresst. 



Die in Fig. 10 bis 12 dargestellte MischdQse 24 umfasst ein zylindrisches Mi- 
schergehause 58 mit sich verjungender Austrittsdffnung 60, einen Mischerstab 62 
und einen Mischergrundkdrper 64. Der Mischerstab 62 umfasst eine Forder- 
schnecke 66 sowie einen zwischen dieser und der Austrittsdffnung 60 angeord- 
neten Mischereinsatz 68 in Form eines Mischsterns mit mehreren Mischarmen. 
Das Mischergehause 58, der Mischerstab 62 und der Mischergrundkdrper 64 sind 

g o gon oi nand e r dr e hbar. An einem d e r Aust rit tso ffii uny 60 abgewandten Ende 

des Mischergehauses 58 ist eine kragenartige Ausbuchtung 70 vorgesehen, wel- 
che den Mischergrundkorper 64 aufnimmt. 

Am Mischergrundkorper 64 sind die beiden Mischeranschlussrohre 52 mit An- 
schlusskanalen 53 zur dichten Verbindung mit der Stirn- und Innenseite des An- 
stechrohres 16, 18 angeordnet. Die Anschlusskanale 53 sind beispielsweise in 
Richtung Austrittsdffnung 60 konisch verjungend ausgebildet. Die Anschlusska- 
nale 53 setzten sich im Mischergrundkorper 64 fort und mQnden seitlich in die 
Mischkammer 72. Durch diese Fortsetzung und die geschlossene Ausgestaltung 
des Mischergrundkorpers 64 ist das Restvolumen in dem aufgeweiteten Kragen 
70 weitgehend reduziert. Durch die seitliche Zufuhrung des Materials uber die 
Anschlusskanalen 53 an die Mischkammer 72 wirkt die Forderschnecke 66 an 
dieser Stelle als Abstreifer und fordert gleichzeitig das Material in Richtung der 
Austrittsdffnung 60. 

Urn eine dichte Verbindung zwischen den ZufGhrkarialen 14, 16 des Adapter- 
kopfes 10 und den Anschlusskanalen 53 der dynamischen MischdQse 24 sicher 
zu stellen, ist eine Arretierung in Form von zwei gegenuberliegenden Kral- 
len/Nasen ausgebildet, die beim Aufsetzen auf die Zufuhrungskanale 14 durch 
Drehen des Mischergehauses 58 in jeweils eine entsprechend ausgebildete Na- 
se/Kralle am Adapterkopf 10 greifen. 
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Die Fig. 13 bis 15 zeigen eine alternative AusfUhrungsform einer erfindungsge- 
ma&en Mischduse 24. Gleiche Teile sind mit gleichen Bezugsziffern wie bei der 
AusfUhrungsform gemaB Fig. 10 bis 12 versehen, so dass zu deren Erlauterung 
auf die obige Beschreibung beziiglich der Fig. 10 bis 12 verwiesen wird. Zusatz- 
lich ist hier eine Rippe 74 und ein Transportdeckel 76 mit Haltekappe vorgese- 
hen. Aus Fig. 15 ist ein Bajonettverschluss 78 zum Befestigen der Mischduse 24 
am Adapt e rkopf 10 e rsichtl i ch. — 

Bei der Vormontage der erfindungsgemaRen Mischvorrichtung wird das Anstech- 
rohr 16, 18 bis zum Anschlag von Rasthaken in den Adapterkopf 10 eingescho- 
ben und die Drehhulse 22 auf den Kragen 20 aufgeschnappt. Hierbei dient die 
Drehhulse 22 als Transportsicherung. Im vormontierten Zustand befindet sich die 
Drehhulse 22 nicht im Eingriff mit dem Gewinde am Kragen 20 des Adapterkop- 
fes 10 und kann beliebig gedreht werden. Das Einkleben der Schlauchbeutel 12 
erfolgt bevorzugt erst nach der Montage des Anstechrohres 16, 18 und der Dreh- 
hulse 22. 

Zum Inbetriebsetzen der erfindungsgemSBen Mischvorrichtung 100 wird durch 
Andrucken der Drehhulse 22 in Richturig Adapterkopf 10 ein Eingriff in das Ge- 
winde am Kragen 20 hergestellt. Die Drehhulse 22 druckt beim Aufschrauben das 
Anstechrohr 16, 18 in die Schlauchbeutel 12. In der vordersten Position ange- 
langt lost sich die Drehhulse 22 wieder aus dem Eingriff mit dem Gewinde am 
Kragen 20, wobei das Rastgesperre 32 ein Ruckdrehen verhindern. Die Drehhul- 
se 22 kann ab jetzt nur noch in eine Richtung gedreht werden. 

Zum Aufsetzten der Mischduse 24 befindet sich in der Drehhulse 22 ein langli- 
cher Ausschnitt, in den die Mischduse 24 eingesetzt wird. Der Stift 54 an der 
Mischduse 24 sowie de Bohrung 56 am Anstechrohr 16, 18 dienen als Verdrehsi- 
cherung. Nach aufsetzen der Mischduse 24 wird die Drehhulse 22 bis zur nach- 
sten Rast, beispielsweise im 90 Grad, gedreht und die Mischduse 24 ist arretiert. 
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Anspriiche 

1 . Mischvorrichtung (100) zum dosiert gemischten Ausbringen von wenig- 
stens zwei Oder mehr Komponenten als Zwei- Oder Mehrkomponenten- 
material mit einem Schlauchbeutel (12) fur jede Komponente und einer 

— Misch d use ( 2 4), wobei d i e Sch l auchb e utel (12) ub o r oi n V e rbindungst e il 

miteinander verbunden sind, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Verbindungsteil als Adapterkopf (10) zum Anschluss sowohl der 
Schlauchbeutel (12) als auch der Mischduse (24) ausgebildet ist, wobei in 
dem Adapterkopf (10) Ausbringkanale (14) zum getrennten Zufuhren von 
Komponenten aus den Schlauchbeuteln (12) an die MischdOse (24) ange- 
ordnet sind. 

2. Mischvorrichtung (100) nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass in jedem Ausbringkanal (14) eine in axialer Richtuhg in diesem ver- 
schiebbare DornhOlse (16) vorgesehen ist, dessen einem Schlauchbeutel 
(12) zugewandtes Ende einen spitzen Dorn (28) aufweist, wobei die LSnge 
jeder DornhOlse (16) derart ausgebildet ist, dass bei vollstandig in Richtung 
Schlauchbeutel (12) eingeschobener Dbrnhulse (16) der Dorn (28) einen 
dem jeweiligen Ausbringkanal (14) zugeordneten Schlauchbeutel (12) der- 
art perforierti dass ein ausreichender Fluss der in dem Schlauchbeutel (12) 
enthaltenen Komponente uber den Ausbringkanal (14) zur MischdOse (24) 
gewahrleistet ist. 
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3. Mischvorrichtung (100) nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der spitze Dorn (28) als abgeschragte Flache (26) oder sternformige, 
scharfkantige Geometrie des dem Schlauchbeutel (12) zugewandten En- 
des der Dornhulse (16) ausgebildet ist. 

-4 Mischvorrichtung (100) nach Anspruch 2 od o r 3, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass wenigstens zwei, insbesondere alle Dornhulsen (16) an jeweils 
mischdusenseitig aus den Ausbringkanalen (14) herausragenden Enden 
mittels einer Verbindungsbrucke (1 8), insbesondere einstuckig miteinander 
verbunden sind. 

5. Mischvorrichtung (100) nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Verbindungsbrucke (18) und die Mischduse (24) jeweils ein Teil 
einer Verdrehsicherung (54, 56), insbesondere in Form eines Stift-Loch- 
Paares, aufweisen. 

6. Mischvorrichtung (100) nach einem der Anspruche 2 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass jede Dornhulse (16) mischdusenseitig einen am mischdusenseitigen 
Ende des zugehorigen Ausbringkanals (14) anschlagenden Anschlag (50) 
aufweist. 

7. Mischvorrichtung (100) nach einem der Anspruche 2 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Dornhulsen (16) mit einer Einschubsicherung ausgestattet sind. 
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8. Mischvorrichtung (100) nach Anspruch 6 und 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Einschubsicherung als ein zwischen dem Anschlag der Dornhul- 
sen und den mischdusenseitigen Ende der Ausbringkanale losbar ange- 
ordneter Sicherungsclip ausgebildet ist. 

-9. Mischvorr i chtung (100) nach Anspruch 7, — — — 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Einschubsicherung als ein mit der Dornhulse verbundener 
Schnapper ausbildet ist, welcher bewegliche AuSenarme aufweist, die an 
ihrem Ende eine zur Innenseite ausgerichtete Verdickung aufweisen und 
mit dieser in eine dafiir vorgesehene Rille am Adapterkopf einschnappen 
oder umgekehrt. 

10. Mischvorrichtung (100) nach einem der Anspruche 2 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Dornhulsen (16) an einer Innenwandung eines zugeordneten 
Ausbringkanals 814) abdichten anschlagen. 

1 1 . Mischvorrichtung (1 00) nach einem der Anspruche 2 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass eine Arretiervorrichtung zum Arretieren der eingeschobenen Dornhul- 
sen (16) in den Ausbringkanalen (14) vorgesehen ist. 

12. Mischvorrichtung (100) nach Anspruch 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Arretiervorrichtung als auSen an der Dornhulse angeordneter Keil 
ausgebildet ist, welcher beim Einschieben der Dornhulse (16) in eine ent- 
sprechende Kerbe an der Innenwandung des entsprechenden Ausbring- 
kanals (14) einrastet. 
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1 3. Mischvorrichtung (1 00) nach Anspruch 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Arretiervorrichtung als DrehhQIse (22) ausgebildet ist, welche auf 
ein Gewinde an einem Kragen (20) des Adapterkopfes (10) aufschraubbar 
ist, wobei an einem den Schlauchbeuteln (12) zugewandten Ende der 
DrehhQIse (16) eine umlaufende Erhebung (30) und an entsprechender 

St ell o auf d o m Adapt e rkopf (10) eine enlsp t echendes Rastgesperre (32) 

derart ausgebildet ist, dass bei vollstandig eingeschobenen DornhOlsen 
(16) sich die Drehhulse (22) aus dem Eingriff mit dem Gewinde des Kra- 
gens (20) lost und die umlaufende Erhebung (30) in das Rastgesperre (32) 
einrastet. 

14. Mischvorrichtung (100) nach Anspruch 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Drehhulse (22) an einem den Schlauchbeuteln (12) abgewandten 
Ende mit einer Offnung derart ausgebildet ist, dass durch diese Offnung 
die MischdOse (24) hjndurchsteckbar ist. 

15. Mischvorrichtung (100) nach Anspruch 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Offnung der DrehhQIse (22) im Querschnitt und der entsprechend 
angepasste Umfang der Mischduse (24) zumindest im Durchgangsbereich 
durch die Offnung der DrehhQIse (22) mit einem in Umfangsrichtung variie- 
renden Durchmesser, beispielsweise Oval oder vieleckig, ausgebildet ist. 

16. Mischvorrichtung (100) nach Anspruch 14 oder 15, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dass Kontaktflachen zwischen der Drehhulse (22) und der MischdQse (24) 
und/oder Kontaktflachen zwischen der umlaufenden Erhebung (30) der 
DrehhQIse (22) und dem Rastgesperre (32) mit einer schiefen Ebene aus- 
gebildet sind. 

17. Mischvorrichtung (100) nach einem der vorhergehenden AnsprQche, 
d a durch gekennzeichn e t, 

dass jeder Schlauchbeutel (1 2) an seinem adapterkopfseitigen Ende einen 
Befestigungsclip (46) und der Adapterkopf (10) eine entsprechende Aus- 
nehmung (48) zur Aufnahme des Befestigungsclips aufweist. 

18. Mischvorrichtung (100) nach einem der vorhergehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Adapterkopf (1 0) einstuckig, insbesondere als Spritzgussteil, 
ausgebildet ist. 

19. Mischvorrichtung (100) nach einem der vorhergehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die MischdQse (24) als statischer Mischer mit einem Mischrohr und 
einem Mischelement mit dichtendem Kopf ausgebildet ist. 

20. Mischvorrichtung (100) nach einem der AnsprQche 1 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die MischdQse (24) ein Mischergehause (58), ein Mischerelement 
(68) und einen Mischergrundkorper (46) aufweist, wobei im Mischergehau- 
se (58) an einem der Austrittsoffnung (60) gegenuberliegenden Ende des 
Mischerelementes (68) eine Forderschnecke (66) angeordnet ist. 
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21 . Mischduse (24) zum dosiert gemischten Ausbringen von wenigstens zwei 
Oder mehr Komponenten als Zwei- oder Mehrkomponentenmaterial, insbe- 
sondere in Verbindung mit einer Mischvorrichtung (100) gemaG einem der 
vorhergehenden Anspruche, mit einem Mischergehause (58) mit Aus- 
trittsoffnung (60), einem Mischerelement (62) und einem Mischergrundkor- 
per(64), 

dadurch gokonnzoichnet, 

dass im Mischergehause (58) an einem der AustrittsSffnung (60) gegen- 
Ciberliegenden Ende des Mischerelementes (62) eine Forderschnecke (66) 
angeordnet ist. 

22. MischdOse (24) nach Anspruch 21, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Austrittsoffnung (60) sich verjtingend ausgebildet ist. 

23. Mischduse (24) nach Anspruch 21 oder 22, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Mischergehause (58) als zylindrischer Korper ausgebildet ist. 

24. Mischduse (24) nach einem der Anspruche 21 bis 23, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Mischergehause (58) an einem der Austrittsoffnung (60) abge- 
wandten Ende eine kragenformige Erweiterung (70) aufweist. 

25. Mischduse (24) nach einem der Anspruche 21 bis 24, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Mischerelement (62) als Mischerstab ausgebildet ist, welcher an 
einer Seite die Forderschnecke (66) und daran anschlieSen mehrere hin- 
tereinander angeordnete Mischarme (68) aufweist. 
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26. Mischduse (24) nach einem der Anspruche 21 bis 25, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass am GrundkOrper (64) wenigstens zwei Anschlusskanale (53) zum 
Zufiihren von zu verarbeitenden Komponenten ausgebildet sind, welche 
durch den Mischergrundkorper (64) hindurch verlaufend seitlich in eine 
Mischkammer (72) miinden. 
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